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Belka wzdłużna uniwersalna 1.5mm 
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EN 1090-1:2009+A1:2011 

 
Element stosowany w konstrukcjach do 

gruntu oraz na dach płaski przeznaczonych 
do mocowania modułów fotowoltaicznych. 
Component used in ground-mounted and 

flat roof structures designed for the 
installation of photovoltaic modules. 

Tolerancje wymiarów 
Dimensional tolerances 

EN 1090-4:2018 Klasa/Class 1 

Spawalność 
Weldability NPD 

Odporność na kruche 
pękanie 

Fracture toughness 
NPD 

Nośność 
Load bearing capacity NPD 

Reakcja na ogień 
Reaction to fire 

Materiał klasyfikowany, A1 
Classified material,  A1 

Wydzielanie kadmu 
Cadmium release NPD 

Radioaktywność 
Radioactivity 

 
 
 
 
 
 
 
 

NPD 

mailto:office@enzeit.com


 

 
 

Enzeit Technik 
office@enzeit.com 
+48 22 444 75 00 
enzeit.com 

GTV Stolmet sp. z o.o. 
Wincentego Pola 6 
12-100 Szczytno, Poland 
 

NIP (tax ID): 7450000179 
REGON (business ID): 510051994 
KRS 0001049598 District Court in Olsztyn 
 

 
Dokument stanowi własność firmy GTV Stolmet Sp. z o.o.. Kopiowanie bez zgody Zarządu zabronione. 
GTV Stolmet sp. z o.o..prioprietary. Copying and reproduction without GTV management’s approval is prohibited. 

 
 

 

Belka wzdłużna uniwersalna 1.5mm 

Trwałość 
Durability 

Wyroby powlekane ogniowo w sposób ciągły 
zgodnie z EN 10346:2015; szczegóły – 
specyfikacja PS019v0. 
Continuously hot-dip coated steel flat 
product according to EN 10346:2015; details – 
specification PS019v0. 

Charaterystyka konstrukcyjna 
Structural characteristics 

Projekt 
Project NPD 

Wykonanie 
Execution 

Klasa wytwarzania EXC 2 zgodnie z normą  
EN 1090-4:2018  oraz specyfikacją PS019v0. 
Execution class EXC 2 according to  
EN 1090-4:2018  and specification PS019v0. 
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