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EN 1090-1:2009+A1:2011 

 
System gruntowy przeznaczony do 

mocowania modułów fotowoltaicznych w 4 
rzędach w orientacji poziomej. 

Ground-mounted system designed to 
mount photovoltaic modules in 4 rows in 

horizontal orientation.  

Tolerancje wymiarów 
Dimensional tolerances 

EN 1090-2:2018+A1:2024 Klasa/Class 1  
EN 1090-4:2018 Klasa/Class 1 

Spawalność 
Weldability NPD 

Odporność na kruche 
pękanie 

Fracture toughness 
NPD 

Nośność 
Load bearing capacity 

Projekt/Project 18.03.2025 Enzeit Match GM 
4H 

Reakcja na ogień 
Reaction to fire 

Materiał klasyfikowany, A1 
Classified material,  A1 

Wydzielanie kadmu 
Cadmium release NPD 

Radioaktywność 
Radioactivity 
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Trwałość 
Durability 

Wyroby powlekane ogniowo w sposób ciągły 
zgodnie z EN 10346:2015; szczegóły – 
specyfikacja PS009v0. 
Continuously hot-dip coated steel flat 
product according to EN 10346:2015; details – 
specification PS009v0. 

Charaterystyka konstrukcyjna 
Structural characteristics 

Projekt 
Project 
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4H 

Wykonanie 
Execution 

Klasa wytwarzania EXC 2 zgodnie z normą  
EN 1090-2:2018+A1:2024 oraz specyfikacją 
PS009v0. 
Execution class EXC 2 according to  
EN 1090-2:2018+A1:2024 and specification 
PS009v0. 
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